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Die Anlage fur Wachs, Schmelzkleber und HeiBsiegelkleber PAK 61 0 -

Fur Auftrag- und Kaschierverfahren mit Wachsen und Hotmelts bei Temperaturen Produktionsaufgabe:

bis 180°C ist die PAK in der Branche der Mal3stab. Mit der Modellreihe PAK 610 Sofort oder durch spdteren Ausbau kénnen erfuillt werden:

erweitert Kroenert die Anlagenpalette. Ausgelegt fUr Bahnbreiten von 600 bis * Einseitige Wachs- und Schmelzhaftkleberbeschichtung

[.300 mm und Produktionsgeschwindigkeiten bis 300 m/min. erlaubt die konse- » Zweiseitige Wachsbeschichtung

quent durchgesetzte modulare Bauweise der PAK 610 die Auswahl einer Anla- * Streifenbeschichtung und -kaschierung

genausstattung, die auf die individuelle Produktionsaufgabe abgestimmt ist. * Wachskaschierung der Duplex-Verbunde Alu/Papier, OPP/Papier etc.

* Fasson-Hotmelt-Beschichtung (auch im Register)
* Kaschierungen mit |- und 2-Komponenten-LF-Kaschierkleber

* Hotmeltbeschichtete Klebebander, ein- oder doppelseitig (zwei Durchginge)
* Haftklebeetiketten




Hauptmerkmale der PAK 610

Vielfalt an Auftrag- und Kaschierverfahren

Hoher Auftraggewichtsbereich von 2 bis 200 g/m?
Produktkostenreduzierung durch steuerbaren
Minimalauftrag (Rakel)

Unterschiedliche Auftragmengen auf Vorder- und
Rickseite (Doppelrakel)

GroBer Viskositdtsbereich durch Wannen- oder
wannenlosen Auftrag aus dem Nip (Auftragkasten)
Seuerbare Matt- und Glanzeinstellung durch Ab-
stands- und Umschlingungswinkeleinstellung um
die Kihlwalze

Kaschierwalzen-Positionierung fir den variablen
Bahnabziehpunkt von der Kihl-/Kaschierwalze
Minimierung der Gefahr von Kondensation durch
versetzte Kihlstation-Anordnung (nicht oberhalb
des Auftragwerkes)

Geringer Platzbedarf durch Kompaktbau
Modularer Aufbau mit nachtrdglicher Erweiterung
der Auftragprozesse
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Wachsbeschichtung mit Hochg

lanz

Einsatzgebiete der PAK 610 sind z.B.:

Lebensmittelverpackung:

* Butter, Brot- und Fastfood-Einwickler, Schokolade,
Bonbons

* Joghurtbanderolen

Technische Produkte:

* Glanzpapiere (Blumeneinwickler- und Dekor-
papiere etc.), Karton, Schrank- und Geschenkpapier

* AufreiBbdndchen

* Etiketten und Klebebédnder



Auftragverfahren der Grundausstattung
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Wachsbeschichtung Hotmelt-/Wachsbeschichtung Wachsbeschichtung
Hochglanzbeschichtung fur Aufrage > 20 g/m? fur Auftrage ab 2 g/m?
Auftrag |-seitig/halbtauchen Auftrag |-seitig/Gegenlauf Auftrag |-seitig/Gleichlauf
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Hochglanzbeschichtung
Auftrag |-seitig/Gleichlauf
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Kaschierwachs Kaschierwachs Kartonkaschierung
auf Aluminium
Auftrag |-seitig/Gleichlauf Auftrag |-seitig/Gegenlauf Auftrag |-seitig/Gegenlauf

Kaschierwachs
Durchschlag-Kaschierung
Auftrag |-seitig/Gleichlauf

Wachsbeschichtung, einbiigeln

Auftrag |-seitig/Gegenlauf
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Optionen fur die PAK 610

Zur Anlage

* Inline-Vorlackierung

Zum Auftragwerk

* Spaltauftrag mit separatem Aufsatzkasten

* Rasterwalzenauftrag mit Oszillierrakel

* Einzel- und Doppelrakel-Einrichtung

* PAKMELT 400 zum Aufschmelzen und Masse-
umlauf von Wachs und Hotmelts bis zu 400 kg/h

* Streifen-Abrollung mit Hotmelt-Auftrag und

-Kaschierung
* Mayer-bar-Dosiereinrichtung Beschickungskasten flir den Auftrag von Hotmelt aus Streifenkaschierung
* Sleevetechnik fur Schnellwechsel-Presseur-Walze dem Spalt
* Tauchwalzen fir beidseitigen Auftrag
Zu den Wicklern

¢ Achslose Rollenaufnahme I'W : m

* Wendewickler fir Non-Stop-Betrieb

Sleevewechsel in der Maschine ohne Bahntrennung Aluminiumkaschierung Doppelschaber fiir beidseitige Dosierung nach der
Tauchbeschichtung



